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Prifung von Schweil3ern — Schmelzschweil3en Stahle nach EN ISO 9606-1

1 Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt fiir die Anforderungen der SchweilRerprifung fur das Schmelzschwei-
Ben in Verbindung mit den Schweil3prozessen, die als Handschweil3en oder teilmechanisches Schweil3en
bezeichnet werden.

2 Produktspezifische Anforderungen
2.1 Normen, Richtlinien, Dokumente
Folgende Dokumente in aktueller Ausgabe sind Grundlage fiir die Zertifizierung:
EN 1SO 9606-1:2018-04-01 Priifung von Schweil3ern — Schmelzschweil3en — Teil1: Stahle
AGB gbd Zert GmbH
Zertifizierungsprogramm gbd Zert GmbH
Zertifizierungsantrag gbd Zert GmbH
Verwendungshinweise gbd Zert GmbH

2.1.1 Wesentliche Anderungen EN ISO 9606-1 Ausgabe 2018-04 gegeniiber EN ISO 9606-1 Ausgabe 2018-

02

EN ISO 9606-1 Ausgabe 2018-02 EN ISO 9606-1 Ausgabe 2018-04

Nationale Festlegungen hinsichtlich der Fachkun- Nationale Festlegungen hinsichtlich der Fachkun-
deprifung depriifung wurden aufgenommen.

Nationaler Anhang Der Nationale Anhang wurde gestrichen.
Europaisches Vorwort Das Europaische Vorwort wurde aktualisiert.
Anhang ZA Der Anhang ZA wurde aktualisiert.

Anhang ZB nicht vorhanden. Der Anhang ZB wurde hinzugefligt.
Unterabschnitt 5.4 e) Verweis auf Bild 3 Korrektur Verweis auf Bild 4

Anhang A Schreibweise flir die Giiltigkeit Gultigkeit 9.3 a), 9.3 b) und 9.3 ¢ sind Beispiele €i-

ner Schreibweise. Es darf/muss nur in einem der
drei Felder ein Datum eingetragen werden.
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2.2 SchweiRprozesse

Ordnungsnummer Schweil3prozesse nach EN ISO 4063
111 Lichtbogenhandschweil3en
114 Metall-Lichtbogenschweil3en mit Filldrahtelektrode ohne Schutzgas
121 UnterpulverschweiRen mit Massivdrahtelektrode (teilmechanisch)
125 UnterpulverschweiRen mit Filldrahtelektrode (teilmechanisch)
131 Metall-Inertgasschweillen mit Massivdrahtelektrode
135 Metall-AktivgasschweiRen mit Massivdrahtelektrode
136 Metall-AktivgasschweiRen mit schweildpulvergefiillter Drahtelektrode
138 Metall-AktivgasschweilRen mit metallpulvergefiillter Drahtelektrode
141 Wolfram-Inertgasschweiflen mit Massivdraht- oder Massivstabzusatz
142 Wolfram-Inertgasschweil3en ohne Schweil3zusatz
143 Wolfram-Inertgasschweil3en mit Filldraht- oder Fillstabzusatz
145 WIG-SchweilRen mit reduzierenden Gasanteilen in ansonsten inerten
Schutzgas und Massivdraht- oder Massivstabzusatz

15 Plasmaschweil3en
31 Gasschweilden mit Sauerstoff-Azetylen-Flamme

Anmerkung:

In den Verfahren 131, 135, 138 qualifiziert das Schweil3en im Kurzlichtbogen alle anderen Werkstoffliber-
gangsverfahren, nicht aber umgekehrt.

Abkirzung Bezeichnung

D Kurzlichtbogen

G Langlichtbogen
S Spruhlichtbogen
P Impulslichtbogen

Es kénnen auch technisch sinnvolle Kombinationsprozesse geschweif3t werden (z.B. 141/135)

Die Geltungsbereiche kénnen dann sowohl fiir die jeweiligen Einzelprozesse als auch fiir den Kombinati-
onsprozess abgeleitet werden.

2.3 Prifungen

Die Produktform (Blech oder Rohr), Nahtart {(Stumpf- oder Kehlnaht) und die Abmessungen der Prifstiicke
richten sich nach dem Geltungsbereich.
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2.3.1 Abmessungen des Priifstiickes

) 2125 )

2125

=200

=125

=175

2.3.2 Produktform / Nahtart
Abkiirzung
P
T
BW
FW

Anmerkung:

Bezeichnung
Blech

Rohr
Stumpfnaht
Kehlnaht

SchweiRndhte an Rohren D>25 mm schlie3en Bleche ein

SchweilRnahte an Blechen schlieRen

. Fest eingespannt geschweil3te Rohre D>500 mm ein

. Rotierende Rohre D>75 mm in den Positionen PA, PB, PC und PD ein.
Stumpfnahte schliel3en Kehlndhte nicht ein
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2.4 Werkstoffe und SchweiRzusatze
2.4.1 Werkstoffgruppe des SchweiRzusatzes nach ISO/TR 15608

Abkiirzung Bezeichnung
FM 1 unlegierte Stahle und Feinkornstahle

gilt fir: FM 1, FM 2 / Bezugsnormen: ISO 2560, ISO 14341, IS0 636, ISO 14171, ISO 17632
FM 2 hochfeste Stahle

gilt fiir: FM 1, FM 2/ Bezugsnormen: ISO 18275, ISO 16834, ISO 26304, ISO 18276
FM 3 Warmfeste Stahle mit einem Cr-Gehalt < 3,75%

gilt fir: FM 1, FM 2, FM 3 / Bezugsnormen: ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, ISO 17634
FM 4 Warmfeste Stahle mit einem Cr-Gehalt von 3,75% - 12 %

gilt fir: FM 1, FM 2, FM 3, FM 4/ Bezugsnormen: ISO 3580, ISO 21952, ISO 24598, ISO 17634
FM 5 nichtrostende und hitzebestandige Stahle

gilt fir: FM 5/ Bezugsnormen: ISO 3581, ISO 14343, ISO 17633
FM 6 Nickel und Nickellegierungen
gilt fir: FM 5, FM 6 / Bezugsnormen: ISO 14172, ISO 18274

Anmerkung:
Die bei der Priifung verwendete(n) Werkstoffgruppe(n) und -Untergruppe(n) des Grundwerkstoffes nach
ISO/TR 15608 ist/sind auf dem SchweiRer-Zertifikat zu dokumentieren.

Das SchweilRen mit einem SchweilRzusatz in einer Werkstoffgruppe qualifiziert den SchweilRer fiir das
SchweilRen mit allen anderen Schweil3zusétzen derselben Werkstoffgruppe nach oben angefiihrten Giiltig-
keitsbereichen und fiir das Schweil3en mit Grundwerkstoffen der Werkstoffgruppe 1 bis 11.
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2.4.2 SchweiBzusitze - SchweiRprozess 111

Abkiirzung
A

B 15, 16, 18, 28, 45, 48

c10, 11

R13

RA

RB 03

RC

RR

14, 24

18, 28

19

20

27

Anmerkung:

Bezeichnung

Stabelektrode sauer umhiillt

gilt fiir: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Stabelektrode basisch umhillt oder basische Filldrahtelektrode
gilt fur: A, B, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27, 15, 16, 18, 28, 45, 48
Stabelektrode zelluloseumhiillt

gilt fur: C, 10, 11

Stabelektrode rutilumhllt oder rutile Filldrahtelektrode — langsam er-
starrende Schlacke

gilt fiir: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Stabelektrode rutilsauer umhiillt

gilt fur: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Stabelektrode rutilbasisch umhiillt

gilt fiir: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Stabelektrode rutilzelluloseumhdiillt

gilt fiir: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Stabelektrode dick rutilumhillt

gilt fur: A, RA, RB, RC, RR, R, 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

rutil- und eisenpulverumhdillt

gilt fiir: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

basisch und eisenpulverumhiillt

gilt fr: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27, 15, 16, 18, 28, 45, 48

limenitumhillt

gilt fur: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

eisenoxidumhullt

gilt fiir: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

eisenoxid- und eisenpulverumhllt

gilt fur: 03, 13, 14, 19, 20, 24, 27

Bei SchweilRzusatzen, die bei der Priifung fur die Wurzellage ohne Badsicherung (ss nb) verwendet wur-
den, ist die Umhillung bzw. die Art der Flllung auch in der Produktion fiir die Wurzellage ohne Badsiche-

rung zu verwenden.
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h IJ Zertifizierungsprogramm EN ISO 9606-1
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2.4.3 SchweiBzusitze — weitere SchweiRprozesse

Abkiirzung
nm

S

Bezeichnung

kein Zusatzwerkstoff

gilt fir: ohne Zusatze / Prozess: 142, 311

Massivdrahtelektrode / Massivdrahtstab

gilt fur: S, M (bei 311 nur S) / Prozess: 121, 125, 131, 135, 141, 145, 15, 311
metallgefullte Drahtelektrode oder Metallpulvergilt fiir: M, S/ Prozess: 131,
135, 138, 143

basisch umhiillt oder basische Fiilldrahtelektrode

giltfur: B,R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 136

rutile Filldrahtelektrode - schnell erstarrende Schlacke

giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136

Rutilumhllt oder rutile Fllldrahtelektrode - langsam erstarrende Schla-
cke

giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136

Fllldrahtelektrode rutil oder basisch/fluorid

giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136

Fulldrahtelektrode - basisch/fluorid, langsam erstarrende Schlacke
giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136

Fllldrahtelektrode - basisch/fluorid, schnell erstarrende Schlacke
giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136

Fulldrahtelektrode andere Arten

giltfur: R, P, V, W, Y, Z/ Prozess: 114, 136
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25 Abmessung

Werkstoff- / SchweilRgutdicke t/s
RohrauBendurchmesser D
Abkiirzung Bezeichnung
s<3mm gilt flir: s bis 3 oder s bis 2xs je nachdem, welcher Wert gréRer ist /
bei 311: s bis 1,5xs
Stumpfnéahte P/T-BW
3<s<12mm gilt flir: 3 mm bis 2xs / bei 311: 3 mm bis 1,6xs
Stumpfnéahte P/T-BW
s>12mm gilt flir: s >3 mm / mindestens 3 Lagen / Kombinationsprozess gilt, s ist die Dicke des
SchweilBgutes flir jeden Prozess
Stumpfnéahte P/T-BW
D <25 mm gilt fiir: D bis 2xD
Rohre T-BW/FW
D>25mm gilt fUr: D ab 0,5xD mind. 25 mm
Rohre T-BW/FW
t<3mm gilt fiir: t bis 2t oder 3 mm, je nachdem, welcher Wert gréRer ist
Kehlnahte T/P-BW
t>3mm gilt fir:t>3mm
Kehlnahte T/P-BW

Anmerkung:

bei Einzelprozess gilt: s (Dicke des SchweilBgutes) gleich t (Werkstoffdicke).

bei Kombinationsprozess gilt: s gleich Dicke des SchweilRgutes flir jeden Einzelprozess.

bei Rohrabzweigungen: aufgesetzt gilt: s gleich Dicke des SchweiRgutes des abzweigenden

Rohres ein- oder durchgesetzt gilt: s gleich Dicke des Hauptrohres oder
des Behaltermantels sowie der RohrauRendurchmesser des abzweigen
des Rohrs.
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h IJ Zertifizierungsprogramm EN ISO 9606-1
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2.6 SchweiBposition nach EN ISO 6947

Abkiirzung

PA

PB

PC

PD

PE

PF

PG

PH

PJ

H-L045

J-L045

Bezeichnung
Blech

Wannenposition
gilt fiir: BW / FW

Horizontal-Position
gilt fur: FW

Quer-Position
gilt fiir: BW / FW

Horizontal-Uberkopf-Position
gilt fiir: BW / FW
Uberkopf-Position

gilt fiir: BW / FW

Steigposition

gilt fiir: BW / FW

Fallposition

gilt fiir: BW / FW
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Rohr

Wannenposition

gilt fir: BW: Rohr rotierend, Achse waag-
recht / FW: Rohr rotierend, Achse geneigt
Horizontal-Position

gilt fir: FW: Rohr fest, Achse senkrecht
Vertikal-Position

gilt fir: FW: Rohr rotierend, Achse waag-
recht

Quer-Position

gilt fir: BW: Rohr fest, Achse senkrecht / FW:
Rohr rotierend, Achse geneigt
Horizontal-Uberkopf-Position

gilt fir: BW / FW: Rohr fest, Achse senkrecht

Steigposition

gilt fir: BW: Rohr fest, Achse waagrecht /
FW: Rohr fest, Achse waagrecht
Fallposition

gilt fir: BW: Rohr fest, Achse waagrecht /
FW: Rohr fest, Achse waagrecht
SchweilRung steigend 45° geneigt
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse geneigt / FW
SchweilRung fallend 45° geneigt
gilt fir: BW: Rohr fest, Achse geneigt / FW
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SchweiBpositionen - Geltungsbereiche
Abkilirzung | Bezeichnung

Blech’ Blech’ Rohr? Rohr?
BW-Position FW-Position BW Position FW Position
PA PA PA PA PA
PB - PA, PB PA, PB
PC PA, PC PA, PB, PC PA, PC PA, PB, PC
PD - PA, PB, PC, PD, PE PA, PB, PC, PD, PE
PE PA, PC, PE PA, PB, PC, PD, PE -
PF PA, PF PA, PB, PF -
PG PG PG —
PH - - PA, PE, PF, PH PA, PB, PC, PD, PE, PF, PH
PJ - - PA, PE, PG, PJ PA, PB PD, PE, PG, PJ
H-L045 - - PA, PC, PE, PF, H-L045 -
J-L045 - - PA, PC, PE, PG, J-L045 ---
PC+PH - - H-L045 -
PC+PJ - - J-L045 -

Anmerkung:

. " Auch Rohre rotierend ab D 75 mm in PA, PB, PC, PD und fest eingespannte ab D 500 mm in allen
anderen, technisch sinnvollen Positionen

. 2 Auch SchweiRnéhte an Blechen, wenn Prifstiick-D > 26 mm

2.7 SchweilRnahteinzelheit

Abkiirzung Bezeichnung
ss nb einseitiges Schweiflen ohne Schweil3badsicherung
gilt fir: ss nb, ss mb, ss gb, bs, ss fb
ss mb einseitiges SchweiRen mit SchweilRbadsicherung
gilt fir: ss mb, bs
bs beidseitiges SchweilRen
gilt fir: ss mb, bs
Iw nach links schweil3en
gilt far: lw
rw nach rechts schweif3en (311)
gilt fur: rw
ss fb SchweilRpulverabstitzung
gilt fir: ss fb, ss mb, bs
ci SchweilRzusatzeinlageteil
gilt fir: ci, ss mb, bs
ss gb Gaswurzelschutz
gilt fur: ss gb, ss mb, bs
sl einlagig geschweil3t
gilt fir: sl
ml mehrlagig geschweil3t

gilt fir: sl, ml
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Schweilerpriifung

Die gbd Zert fiihrt keine Schulungen von Schweif3ern durch. Die Prifungen werden immer direkt vor Ort
beim Kunden durchgefiihrt. Die Organisation der Materialien und der geforderten Unterlagen erfolgt
durch den Auftraggeber.

Erstprifung
Praktische Priifung

Die Prufung findet im Beisein eines Prifers der gbd Zert GmbH oder einer von ihr autorisierten Person
statt.

Es wird ein genormtes Prifungsstiick beim Kunden oder im Labor der gbd Zert GmbH geschweil3t. Das
Priufstliick wird mit dem Kennzeichen des SchweilRers und dem Priifer gekennzeichnet. Der Prifer fihrt
anschlieRBend die erforderlichen ZfP und / oder ZP Priifungen durch. Kann der Prifer die vorgeschriebenen
Prifungen aus zeitlichen oder priiftechnischen Griinden (z.B. RT Priifung, keine Einrichtung, um die Pro-
ben zu schneiden, usw.) nicht vor Ort durchfiihren, nimmt er die Proben mit.

Entspricht ein Priifstlick nicht den Anforderungen {negatives Priifungsergebnis), kann der SchweilRer die
Priifung wiederholen (Ersatzprifung).

Theoretische Priifung

Sofern gefordert, besteht die Priifung aus einem Multiple Choice Test (MC Test). Es miissen mind. 70%
der ausgewahlten Fragen (10 Fragen) positiv beantwortet werden. Liegt das Ergebnis zwischen 60 und 70
%, werden 2 Zusatzfragen, die positiv beantwortet werden mussen, gestellt.

Alternativ kann ein Fachgesprach mit dem SchweilRer gefiihrt werden. Das Ergebnis wird in der Checkliste
vermerkt.

Bestatigung der Giltigkeit

Die Schweilerprifung bleibt grundsatzlich drei Jahre giiltig. Voraussetzung ist, dass die SchweiRauf-
sichtsperson oder die verantwortliche Person des Arbeitgebers alle 6 Monate auf dem Zertifikat bestatigt,
dass der Schweil3er innerhalb des Geltungsbereiches geschweil3t hat. Wird nicht alle 6 Monate bestatigt,
verliert das Zertifikat bereits vor dem angefiihrten Datum die Gultigkeit und kann nach drei Jahren nicht
mehr verlangert werden.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle / Certification Body
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Verlangerung der Qualifikation

Fir eine Verlangerung der Qualifikation mussen neben den folgenden Bedingungen die Bedingungen un-
ter Punkt 3.2 dieses Zertifizierungsprogrammes erfullt sein.

Wie nach EN ISO 9606-1 Punkt 9.3 festgelegt, muss die Fahigkeit des SchweilRers regelmafRig nach einen
der folgenden Verfahren tUberpriuft werden. Der Kunde wahlt das Verfahren bei der Erstpriifung aus
(Checkliste). Bei Verlangerungen nach a) und b) erhalt der Schweiler ein Zertifikat, bei Verfahren c) eine
Prufbescheinigung, da die Verlangerung bei diesem Verfahren durch den Arbeitgeber erfolgt.

a)

b)

c)

Der Schweil3er muss die Prifung alle drei Jahre wiederholen.

Die Verlangerung kann auf dem Erstzertifikat erfolgen oder mittels neu erstellten Zertifikats. Dabei

wird dieselbe Zertifikatsnummer verwendet.

Alle 2 Jahre mussen zwei SchweiRnahte, die in den letzten 6 Monaten der Giiltigkeit geschweil3t wur-

den, mittels Durchstrahlungspriifung, Ultraschallpriifung oder zerstérender Prifung geprift und do-

kumentiert werden. Die Schweillnahte missen die Bewertungsbedingungen fir UnregelmaRigkeiten
erfullen, die in Abschnitt 7 der Norm festgelegt sind. Die geprlfte Schweil3naht muss die urspriingli-
chen Prifbedingungen reproduzieren, ausgenommen fiir die Dicke und den RohrauRendurchmesser.

Diese Prufungen verlangern die SchweilRer-Prifungsbescheinigung flir weitere 2 Jahre.

Die Prifberichte der zwei Schweil3nahte inkl. WPSen und dem Original-Zertifikat mit den 6monatigen

Verlangerungen missen flr die Verlangerung vorgelegt werden. Die Verlangerung kann auf dem

Erstzertifikat erfolgen oder mittels neu erstellten Zertifikats. Dabei wird dieselbe Zertifikatsnummer

verwendet.

Die Qualifikationen eines Schweil3ers flir eine Bescheinigung sind so lange giiltig, wie in Punkt 9.2

der EN ISO 9606-1 festgelegt unter der Voraussetzung das folgende Punkte erflillt sind:

. Der SchweilRer arbeitet fur den gleichen Hersteller, fiir den er oder sie qualifiziert ist und der fir
die Fertigung des Produkts verantwortlich ist.

. Das Qualitatsprogramm des Herstellers wurde nach EN ISO 3834-2 oder EN 1SO 3834-3 verifi-
ziert.

o Der Hersteller hat dokumentiert, dass der Schweil3er, SchweilRnahte einwandfreier Qualitat auf
Grundlage der Anwendungsnorm hergestellt hat; die untersuchten Schweif3nahte missen fol-
gende Bedingungen bestatigen: Schwei3position(en), Nahtart (FW, BW)}, mit oder ohne
SchweilRbadsicherung (mb, nb). Keine Zertifikatsnummer vergeben — Keine Verlangerung durch
die gbd Zert — Verlangerung durch den Hersteller.
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4 Der Weg zur Bescheinigung
Phase Zustandigkeit  Erlauterung
Information des Kunde Informationsgesprach (Telefonat, Email, Gesprach)
Antragstellers gbd Zert Zusendung von Informationsmaterial
Antrag
Antrag Kunde Mittels Antragsformulars
e Beschreibung und Festlegung der wesentlichen Einflussgrélien
e Legitimation und Foto des Schweil3ers
e falls vorhanden, dazugehorige WPS, Werkstoffzeugnisse bzw. Abnahmepruf-
zeugnisse 3.1 des eingesetzten Grundwerkstoffes, des SchweilRdrahtes und
des SchweilRgases
Vertrag Kunde Durch rechtsverbindliche Unterschrift und ausgefiillte Antragsformulare
gbd Zert Auftragsbestétigung
Hinweise zur weiteren Vorgehensweise
Antragsprifung gbd Zert Kontrolle auf Vollsténdigkeit
Information falls der Antrag unvollstandig ist
Prifung
Prifung Kunde Praktische Prifung (SchweiBerprifung) und sofern gefordert, theoretische. Pri-
fung (MC-Test) oder Fachgesprach
Bewertung der Er- ghd Zert Die Bewertung der Ergebnisse erfolgt durch den Priifer der gbd Zert GmbH. Bei
gebnisse negativem Ergebnis kann die Priifung wiederholt werden.
Zertifizierung gbd Zert Nach Vorliegen aller Voraussetzungen erfolgt die Zertifizierungsentscheidung

und es wird eine Bescheinigung ausgestellt.
Veroffentlichung der Bescheinigung

Verlangerung

Laufende Uberwa- Kunde Bestatigung der Giiltigkeit alle 6 Monate durch
chung e eine verantwortliche Person des Auftraggebers oder
e die SchweilRaufsichtsperson.
Verlangerung der Kunde e Wie in Punkt 3.3 dieses Zertifizierungsprogramm beschrieben
Qualifikation gbd Zert

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle / Certification Body
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5.2
5.2.1

5.2.2

5.2.3

Generelle Anforderungen

Rechte und Pflichten des Kunden (zertifizierte Person)

Der Kunde verpflichtet sich,

. Die erforderlichen Voraussetzungen fur die Durchfiihrung der Zertifizierungstatigkeiten zu schaffen.
Hierzu gehoren insbesondere die Bereitstellung der erforderlichen schweilRtechnischen Einrichtung
und die zu schweilRenden Prufstticke.

. Dieses Zertifizierungsprogramm sowie die fur die Aufrechterhaltung notwendigen Bedingungen ein-
zuhalten.

. Durch Beteiligung an facheinschlagigen Veranstaltungen, Literaturstudien usw. ihr Wissen und Kon-
nen auf dem neuesten Stand zu halten.

. Die fiir die Aufrechterhaltung der Giiltigkeit der jeweiligen Bescheinigungen notwendigen Auffri-
schungsmalinahmen rechtzeitig durchzufiuhren.

. Die zum Nachweis ihrer Kompetenz und ihrer praktischen Erfahrung notwendigen Unterlagen (z.B.
Zeugnisse, Tatigkeitsbeschreibungen, Weiterbildungsnachweise usw.}, zu erbringen.

o Alle ihnen von dritter Seite zur Kenntnis gelangten Beanstandungen (Beschwerde) umgehend der
gbd Zert GmbH schriftlich bekannt zu geben.

. Uber inhaltliche Priifungsaspekte Stillschweigen zu bewahren.

Der Kunde hat das Recht,

. Nach vorheriger schriftlicher Mitteilung in die Zertifizierungsablaufe Einsicht zu nehmen.

o Jeweils vor Ablauf der Gultigkeitsdauer des Zertifikates eine Verlangerung zu beantragen und bei
Erfullung der Voraussetzungen eine Verlangerung zu erhalten.

Rechte und Pflichten der gbd Zert GmbH
Zertifizierungsentscheidung (Konformitatsbewertung)
Die Zertifizierungsentscheidung erfolgt ausschlieBlich durch die gbd Zert GmbH.

Unterauftragnehmer

Die gbd Zert GmbH ist berechtigt, fir Priifungen im Labor, Unterauftragnehmer zu beauftragen. Diese
werden anhand der Liste freigegebene Lieferanten fir die jeweilige Tatigkeit ausgewahlt. Der Antragstel-
ler erklart sich mit der Untervergabe von einzelnen Priifungen einverstanden.

Geheimhaltung, Auskunftspflicht

Dass mit der Uberwachung befasste Personal, auch der Unterauftragnehmer der gbd Zert GmbH, ist zur

Geheimhaltung gegentiber Dritten verpflichtet. Auskilinfte Uber Vertragsinhalte und die getroffenen Fest-

stellungen dirfen mit Ausnahme der festgelegten Auskunftspflicht nur mit Zustimmung des Kunden er-

teilt werden. Das gilt nicht fur:

. Das Auskunftsersuchen von Gerichten und Behdrden,

. In den durch Rechtsvorschriften vorgesehenen Félle, in denen Gesetze die Weitergabe von Informati-
onen verlangen und

. Die Meldepflichten der Zertifizierungsstellen.

In diesen Fallen wird der Kunde Uber die Weitergabe der Information schriftlich informiert.

gbd Zert GmbH Zertifizierungsstelle / Certification Body
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Beschwerden

Beschwerden miissen schriftlich mittels , Fehlerprotokoll Beschwerden, Einspriiche” an die gbd Zert
GmbH erfolgen.

Eine Beschwerde kann durch einen zertifizierten Kunden oder von einem Dritten tiber einen zertifizierten
Kunden erfolgen. Die Beschwerde wird durch einen Mitarbeiter der gbd Zert, der nicht am Zertifizierungs-
prozess beteiligt war, geprift. Die Beschwerde wird entweder angenommen oder begriindet abgelehnt.
Der Antragsteller wird Uber die Entscheidung informiert.

Im Falle einer ungerechtfertigten Beschwerde tbernimmt der Beschwerdefuhrer die entstehenden Kosten.
Die Abrechnung erfolgt nach tatsachlichem Aufwand zu den aktuellen Stundenséatzen der gbd Zert GmbH.
Die aufgrund gerechtfertigter Beschwerden entstandenen Aufwande der gbd Zert GmbH sind fiir den Be-
schwerdefiihrer kostenlos.

Einspriiche

Einspriiche miissen schriftlich mittels Formblattes , Fehlerprotokoll Beschwerden, Einspriiche” an die gbd
Zert GmbH erfolgen.

Der Antragsteller bzw. der Kandidat kann gegen die, von der gbd Zert getroffenen Zertifizierungsentschei-
dung, Einspruch erheben, wenn er diese als ungerechtfertigt ansieht. Der Einspruch wird durch einen Mit-
arbeiter der gbd Zert, der nicht am Zertifizierungsprozess beteiligt war, geprift. Der Einspruch wird entwe-
der angenommen oder begriindet abgelehnt. Der Antragsteller wird liber die Entscheidung informiert.

Meldepflichten

Die gbd Zert GmbH kann Meldepflichten gegeniiber der Akkreditierungsstelle (Akkreditierung Austria) und
ihren Kunden bezulglich ihrer Aktivitaten, basierend auf rechtlichen Forderungen oder vertraglichen Ver-
einbarungen, haben. Die gbd Zert GmbH muss diese Meldepflichten erfillen.

Veroffentlichung

Die gbd Zert fiihrt und ver6ffentlicht eine Liste aller zertifizierten/iiberwachten Kunden in entsprechenden
Medien (z.B. Internet) bzw. stellt diese auf Anfrage zur Verfligung.

Bescheinigung (Zertifikat)
Erteilung

Die gbd Zert GmbH erteilt eine Bescheinigung, wenn alle Bestimmungen der entsprechenden gesetzlichen
Grundlagen oder einer Norm erflillt und rechtliche sowie behdérdliche Vorschriften eingehalten werden.
Eine Bescheinigung wird erst dann giiltig, wenn alle fachlichen und finanziellen Forderungen in Zusam-
menhang mit der Priifung, der Uberwachung und der Zertifizierung erfillt sind.

Eigentiimerschaft und Nutzung

Die gbd Zert GmbH ist Eigentiimer der Bescheinigung.

Die Berechtigung zur Nutzung einer Bescheinigung gilt nur fiir den in der Bescheinigung genannten Gel-
tungsbereich. Die Bescheinigung ist nicht Gbertragbar.

Bescheinigungen, Prifberichte usw. beziehen sich immer auf den zum Zeitpunkt ihrer Ausstellung aktuel-
len Stand der jeweiligen Richtlinien, Normen oder anderer Regelwerke.

Missbrauch der Bescheinigung

Um Bescheinigungs- und Zeichenmissbrauch zu begegnen, veroffentlicht die gbd Zert GmbH eine Liste
liber entzogene Bescheinigungen und/oder Firmen, welche das Priifzeichen der gbd Zert GmbH unerlaubt
tragen.

Die Giiltigkeit einer Bescheinigung kann auf Nachfrage durch die gbd Zert GmbH bestatigt werden.
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5.3.4 Entzug, Einschrdankung und Erweiterung der Bescheinigung

Der Entzug der Bescheinigung kann erfolgen,

. Wenn die Bedingungen dieses Zertifizierungsprogrammes nicht eingehalten werden,
. Wenn die Gebuhren fiir das Zertifizierungsverfahren nicht entrichtet werden,

. Wenn irrefihrende oder anderweitig unzulassige Werbung betrieben wird,

) Wenn gesetzliche Bestimmungen nicht eingehalten werden, oder

) Wenn berechtigte Zweifel an der Fahigkeit des Schweilders bestehen.

Die Bescheinigung ist unaufgefordert an die gbd Zert GmbH zurlickzusenden.

5.3.5 Erweiterung der Bescheinigung (Zertifikat)

Eine Erweiterung des Geltungsbereichs (z.B. neuer SchweiRprozess, Werkstoff, usw.) einer schon erteilten
Zertifizierung kann nur ber eine erneute Prifung erfolgen.

5.3.6 Werbung

Werbung, Veroffentlichung von Bescheinigungen, Prifzeichen, Prifberichten, Kennnummern und Logos
sind in den ,Verwendungshinweisen“ der gbd GmbH geregelt.

5.3.7 Aufbewahrungszeiten

Die vom Kunden eingebrachten Unterlagen inkl. Priifunterlagen (ber die zerstérende und zerstérungsfreie
Werkstoffprifung des Priifstiickes werden bei der gbd Zert GmbH 10 Jahre aufbewahrt. Nach der Aufbe-
wahrungszeit werden die Unterlagen vernichtet. Die Prifstiicke werden nach Beendigung des Verfahrens
entsorgt.
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